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“Se différencier par la qualité de nos emballages en contrôlant leur intégrité”

Contrôle de qualité
 des emballages
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Qualité des emballages
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Maquette



6  Position du capteur



7  Les modèles de test
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Les étapes de réalisations

🔹La récupération des fichiers source du projet 
🔹Exécution du programme initial du projet sur l'IDE.
🔹Configuration du port série.
🔹Récupération des valeurs captées par le capteur (un tableau de 8*8).
🔹Modification des affichages afin d'avoir un fichier Csv de 64 valeurs par ligne avec une virgule 
comme séparateur.

❏ Étape 0 : Prise en main

🔹Réalisation d'une maquette de teste
🔹Collecte des valeurs pour les différents cas de test
🔹Réalisation du premier Benchmark

❏ Étape 1 : Réalisation initial

🔹Réalisation d'une maquette de teste
🔹Collecte des valeurs pour les différents cas de test
🔹Réalisation du Benchmark final

❏ Étape 1 : Réalisation Final
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https://docs.google.com/file/d/1V6VW6QkspJdm3jN5f5liznJ3ef5IJAzE/preview
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https://docs.google.com/file/d/1zSmiLbuGz40F4XFP6-VL8JiP2-k-jNv5/preview
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